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A Protopur M FAST egy gyors kotési idejl specidlis ragasztd. Er6s kotést gyakorol a kovetkezd anyagokon: fa
diszitéelemek + lakkozott fa, poliuretan diszitéelemek + lakkozott fa, poliuretan diszitGelemek + poliuretan.

A specidlis kotés utani elasztikus allaga miatt rendkiviil alkalmas a nagyméret(i butorok vagy egyéb targyak
Osszedllitasara.

VEGYI ES FIZIKAI TULAJDONSAGOK, OPTIMALIS ALKALMAZASI KORULMENYEK

o Osszetétel: poliuretan

e Szin: atlatszo

e Viszkozitas (mPas) Brookfield RVT, G2, 20RPM: 3500 + 1000

o Alkalmazas: csak egyik fellleten

e Szlikséges mennyiség: 100 gr/m? maximum

e Optimalis alkalmazasi h6mérséklet: 189 C és 20°C kozott

e Megmunkalasi id6: 30 perc, 20° C mellett

e Ellendllésag: viz és olddszerek ellen

o Gépek tisztitasa: torolje le a még folyékony ragasztot a gépekrol és
anyagokrdl egy puha rongy és a gyartd 4005 tipusu
olddszere segitségével

o Kezek tisztitasa: meleg vizzel és szappannal

¢ Biztonsagi javaslatok: lasd a termék Biztonsagi Adatlapjat

e Higitas: a termék higitas nélkiil alkalmazandd

e Tarolas: tarolja a terméket + 5° C folotti  hémérsékleten,
Ovja a nedvességtdl és a hoforrasoktol

e Keményedési idé: kb. 6 dra 20° C mellett

FIGYELMEZTETES

Normalis korilmények kozott a ragasztasra kijel6lt fellletet nem kell egyenetlenné (durva) tenni a jobb tapadas
érdekében. Amennyiben a ragasztando fellilet lakkozott, vagy mas anyaggal volt el6kezelve (pl. parafin), sziikséges
lehet egy probaragasztas, hogy megbizonyosodjon, hogy a ragaszto oldja-e vagy vegyileg reagal-e az alapanyaggal.

A szaradasi és ragasztasi id6k meghosszabbodnak az alacsonyabb homérsékletek és az alacsonyabb viszkozitasu
anyagok esetén. Hasonld esetben felgyorsithaté a keményedés az egyik fellilet megnedvesitésével (vigyazat, a tul
sok nedvesités ellenkez6 hatast valt ki a vizes, cslszdssa valt felllet miatt). A keményedési id6 alatt a két fellilet
megfeleléen Gssze kell legyen préselve a jo tapadas érdekében.

A ragasztas folyamataban egy bizonyos habosodas alakul ki, ami térfogat novekedéssel jar. A pontos ragasztasok
esetén (ipari mennyiségeknél) szilkséges a probaragasztas a térfogat-novekedéssel jard elmozdulas vagy a hab
nem kivant kifolyasanak pontos meghatarozasa érdekében.

Tarolasi hatarid6: a termék a gyartastol szamitott 6 hdnapig tarolhato.

Jelen adatlap utolso frissitése: november 2001

MEGJEGYZES: Fenti informaciok és adatok az EUROPAN jelenlegi miiszaki ismeretein és gyakorlati tapasztalatain alapulnak, nincsenek visszatartott dokumentaciok,

de az értékek nem lehetnek véglegesek. A felhasznald kizardlag felelGs a termék hasznalatabdl szarmazo kovetkezményekeért.
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